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1 Einfihrung

1.1 Einteilungsprinzipien
Kunststoffe werden im Beton mit dem Ziel eingesetzt, bestimmte Frisch- und

Festbetoneigenschaften zu verbessern. Dazu zéhlen in Abhdngigkeit des Kunststoffzusatzes
und der Art der Modifikation [Lit 1, Lit 3, Lit 4]:

e ein verbessertes Wasserriickhaltevermdgen bei zementgebundenen Mischungen,
e eine hohere Zug- und Haftfestigkeit,

e eine bessere Chemikalienbestandigkeit,

e eine Verbesserung des Widerstandes gegen Frost- und Frosttausalzangriff sowie
e ein gunstigeres Verschleil3verhalten.

Als Nachteile stehen eine schwierigere Herstellung und ggf. aufwendigere Verarbeitbarkeit,
eine verstéarkte Temperaturabhangigkeit und ein hoherer Preis je Volumeneinheit gegentiiber.

Betone mit Kunststoffen werden grundsatzlich nach der Art ihrer Herstellung in drei Gruppen
unterschieden [Lit 3]:

e Kunststoffmodifizierte Mortel und Betone PCC (polymer cement concrete):
Zement und Kunststoff erfullen gemeinsam die Bindemittelfunktion

e Kunstharzgebundene Mortel und Betone PC (polymer concrete): Reaktionsharze
sind einziges Bindemittel

e Kunstharzimpragnierte Mortel und Betone PIC (polymer impregnated concrete):
Kunststoff fullt die Kapillarporen eines zementgebundenen, bereits erhérteten Betons
aus

Kunststoffmodifizierter | Zugabe von Kunststoff-
Beton (PCC) dispersion zum Frischbeton,
| teilweiser Zementersatz

Sanierungsmartel

Bindemittel = Harz

A4

Kunstharzbeton (PC)

teuer, Sonderanwendungen

Polymerimpréagnierter | Monomer im Porenraum des
Beton (PIC) erharteten Betons
1 Warme, y - Strahlen
spezielle Fertigung —  Polymer
Bild 1: Ubersicht von Betonen mit Kunststoffen



Als Hauptanwendungsgebiete kommen PCC und PC als Instandsetzungsbaustoffe bei
geschadigten Betonbauteilen sowie bei der Herstellung von Industrieestrichen und
Fahrbahnbeldgen zum Einsatz. PIC-Materialien haben sich bislang ausschlieflich auf dem
Sektor der Denkmalpflege durchsetzen kénnen.

1.2 Funktion der Kunststoffe im Baustoffgefiige

Mit dem Zusatz von Kunststoffen in Beton werden die bekannten Eigenschaften des
Baustoffes Beton nachhaltig verdndert. Kunststoffe konnen dabei entweder als
Verarbeitungshilfe oder als Verbundhilfe dienen oder sogar eine Bindemittelfunktion
ubernehmen [Lit 3].

e Verarbeitungshilfe: Durch die verflissigende Wirkung des Kunststoffzusatzes sind
Mischungen mit geringerem w/z-Wert und geringem Bindemittelvolumen einstellbar
Achtung: Begrenzung als Zusatzmittel, z. B. FlieBmittel auf 5 % bzgl. Zementgehalt

e Verbundhilfe:  Verbesserung des Verbundes mit Grenzflachen (z. B.
Betonuntergrund/Bewehrung) und  verbessertes  Verbundverhalten  zwischen
Gesteinskérnung und Bindemittel bzw. innerhalb des Gefliges

e Bindemittelfunktion: Ist bei PC, PCC und PIC mdglich und fiihrt zu einer
Verbesserung der Dauerhaftigkeitseigenschaften (geringere
Karbonatisierungsneigung, Erhohung des Frosttausalzwiderstandes) aufgrund eines
geringeren Porenraumes.



2 Kunststoffmodifizierte Mdortel und Betone (PCC/ECC)

Ein kunststoffmodifizierter Mortel/Beton ist ein Zementmdrtel/-beton, bei dem bestimmte
Frisch- und Festmorteleigenschaften durch die Zugabe eines Kunststoffes giinstig beeinflusst
werden. Die Modifizierung kann dabei unterschiedlich erfolgen:
e Die Anmachflissigkeit ist ein Gemisch aus Kunststoffdispersion und Wasser.
e Der Trockenmortel ist ein Gemenge aus Zement, Gesteinskornung und
redispergierbarem Kunststoffpulver.

Die eingesetzten Dispersionen bzw. redispergerbaren Kunststoffpulver missen folgende
Eigenschaften aufweisen [Lit 2]:

e Ausreichende chemische Bestandigkeit im basischen Milieu (verseifungsstabil),

e kein Koagulieren beim Anriihren des Mortels,

o Kkeine wesentliche Beeinflussung der Zementhydratation,

e aus Griinden des Korrosionsschutzes beim Stahlbeton keine wasserléslichen Chloride

sowie
e kein Reemulgieren bei spaterer Wasserbelastung.

Als Kunststoffe werden im Bereich der Instandsetzungsbaustoffe vor allem Dispersionen auf
Styrol- und auf Methylmethacrylatbasis sowie Epoxidharzemulsionen eingesetzt. Die
Anwendung von Epoxidharzemulsionen stellt eine Sonderform der PCC dar. Diese
kunststoffmodifizierten Betone werden als ECC (epoxy cement concrete) bezeichnet.

-ArAdB u kD L F-mris-a.r ma =

Bild 2: Strukturausbildung von ECC (20 % Epoxidharz; verschiedene Harter); REM-
Aufnahme [Lit 2]
links: Netzwerkstruktur des EP;
rechts: ungleichmaRiige EP-Verteilung, kugelige Harzdomanen durch zu hohe EP-
Reaktivitat;

Kunststoffe werden zwischen 5 % bis max. 30 % bezogen auf den Zementgehalt zugesetzt.
Der Gehalt an modifizierten Kunststoff wird dabei tiber den Polymer-Zement-Wert (p/z-Wert)
ausgedrickt (Bild 3).



O Gesteinskornung
L Zement
@ Wasser
H® Polymer
Bild 3: Beispiel fur eine Mischungszusammensetzung mit Polymeren mit w/z=0,5 und
p/z=0,15
Kunststoffe
als Zusétze zum
Beton
Whssrige Losungen Wadassrlge Dlispersionan
Latlces Harz-Digpersionen

- Methylcellulose (MC)
Naturgummi (NR)
- Polyvinylalkoho! (PVA)
Synth. Gummi_

- Furfurylalkohol

— Chloropren (CR)
— Styrol-Butadien (SBR)
l— AcryInitril-Butadien {(NBR)

— MethyImethacrylat-Butadien (MBR)

— Butadien (BR)

Duroplastische Emulsionan

tr— Epoxidemulsionen (EP)

Thermoplastische Dispersionen

— Polyacrylester (PAE)
— Polyvinylacetat (PVAC)
— Vinylidenchlorid-Vinylchlerid-Copolymar (PVDC)

— Polyvinylproprionat (PVP)

Bild 4: Zusammenstellung von organischen Stoffgruppen als Zusatze fur Beton [Lit 3]



2.1 Geflgeausbildung und Eigenschaftsprofile
In Abhangigkeit von der Kunststoffart und Kunststoffgehalt, von den Nachbehandlungs- bzw.

Aushértungsbedingungen und der Temperatur kdnnen sich vier verschiedene Gefligetypen
(Bild 5) bei der Hydratation kunststoffmodifizierter Mortel/Betone ausbilden.

Gefugetyp A:
e Geschlossene Zementsteinphase mit darin eingeschlossenen Kunststoffpartikeln ohne
adhasiven Verbund mit dem anorganischen Material.

e Die Storung des Zementsteingefliges hat negative Auswirkung auf Druckfestigkeit.

Gefligetyp B:

e Geschlossene Zementsteinphase und offene Kunststoffphase liegen vor, jedoch mit
adhasivem Verbund.

e Eine Steigerung der Zug- und Biegezugfestigkeit ist moglich.

Gefligetyp C:

e Es liegt eine geschlossene Zementsteinphase mit adhdsivem Verbund zur
geschlossenen Kunststoffphase vor = ,,Verzahnung“ der beiden Gefligephasen =
optimales Geftige fur einen PCC. Ab 5% Kunststoffgehalt ist dieser Gefligetyp
realisierbar.

Gefligetyp D:
e Der Zementstein liegt verteil in der Kunststoffmatrix vor.
o Das Geflige entspricht keinem kunststoffmodifizierten Mortel/Beton.
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Bild 5: Einteilung der Gefiige von PCC [Lit 3]



2.2 Frisch- und Festmorteleigenschaften

Durch die Zugabe von Kunststoffdispersionen bzw. -pulvern werden eine Reihe von Frisch-
und Festmdrteleigenschaften positiv beeinflusst. [Lit 1, Lit 2, Lit 3, Lit 4]:

e Verringerung des Wasseranspruches (durch verflissigende Wirkung des
Kunststoffzusatzes)

Geringere Neigung zum Entmischen

Hoheres Wasserriickhaltevermdgen

Bessere Verarbeitbarkeit

Bessere Haftung beim Auftragen

Geringerer E-Modul (héhere Elastizitat wirkt sich positiv auf Verbundverhalten z. B.
mit Altbeton aus)

Besserer Haftverbund zum Untergrund

Hohere Biegezugfestigkeit

GroRere Bruchdehnung

Geringeres Schwinden

Geringere kapillare Wasseraufnahme —> fuhrt auch zur Verbesserung der
Dauerhaftigkeit (z. B. Frostangriff oder Schwefelsaurebestédndigkeit)

] Begrenzung durch die Einhullenden der
Meflwerte bei 0,.6,12, 25%

100% zentr. Zugfestigkeit

Druckfestigket

s,
Eead

E-Modul (Druck)
E-Modul ( Zug)

Verformungskenngrofen,
Festigkeiten (normiert)

Harz - Harter -Gehalt in
Volumenprozent am Bindemittel

Bild 6: Typisches Eigenschaftsprofil von PCC mit Zementstein und Kunststoff als
Bindemittel in Abh&ngigkeit vom Kunststoffgehalt [Lit 3]



3 Kunstharzgebundene Mortel und Betone (PC)

Ein kunstharzgebundener Mortel/Beton ist ein Polymerbeton (PC: polymer concrete)
bestehend aus Gesteinskérnung mit abgestufter Kornzusammensetzung, einem flussigen
Reaktionsharz als ausschlieRlich wirkendem Bindemittel und gegebenenfalls Zusétzen. Als
Bindemittel werden UP-, EP-, MMA- und PUR-Harze eingesetzt. Die Aushartung erfolgt
nach Zugabe von Reaktionsmitteln (Harter, Initiatoren) durch Polyaddition oder
Polymerisation.

Die Vorteile von kunstharzgebundenem Mdrtel/Beton sind:

hohe Friih- und Endfestigkeiten

hohe Haftzugfestigkeit auf den meisten Untergriinden

hohe Schlagzahigkeit und Abriebbestandigkeit
Witterungsbestandigkeit und chemische Widerstandsfahigkeit
geringfligige Wasseraufnahme

elektrische Isolation

dekorative Gestaltungsmoglichkeiten

f/fe 4

Polymerbeton (PC)

2 .

Zementbeton (PZ)

>
0,28 28 2800 Alter [d]

Bild 7: Festigkeitsentwicklung von Zementbeton (PZ) und Polymerbeton (PC) [Lit 2]

Ein Nachteil der Polymerbetone ist das unterschiedliche Langen&nderungsverhalten im
Verbund mit zementgebundenen Baustoffen. Bei wechselnder Temperaturbeanspruchung
treten erhebliche Spannungen in der Verbundzone auf, was zu Abplatzungen bzw. Ablésung
fuhren kann.

Das Verhalten bei hohen Temperaturen hangt wesentlich vom verwendeten Harz ab. Fiir EP-,
UP-, PMMA-Mortel werden als hdchste Gebrauchstemperatur 120 °C angegeben, fir PUR-
Mortel 100 °C.

Negativ schlagen die hohen volumenbezogenen Kosten zu Buche. Sie betragen etwa das 5-
bis 10-fache eines Zementbetons.

In Bild 9 sind die Vor- und Nachteile gegeniber kunststoffmodifiziertem Mortel/Beton
dargestellt.
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Bild 8:

Bild 9:

Reaktionsharzmortel

O zementmortel

Druck-
festigkeit
Biegezug-
festigkeit
E-Modul

[Lit 3]

Worteile des PG gegeniber PCC

geringzre Schichtdicks mdglich
kzin Merdursten® beim Erhartzn

kzing Machbehandlung erforderlich
szhnelles Ausharten

gering=s Schrumpfen durch chem. Realktion

hizhe Bestandighksit gegenibsr
Chemikalizn

hazhe mechanizche Festighsit
haher Abrisbwiderstand

haher Widerstand gegenilber Schlag und
StoBbelastung

hizhe Dichtheit gegeniber Flizssigksitzn
hizxhe Dichtheit gegeniber Schadgaszen
haher Carbonatizigrungeswide rstand

hhe Haftzugfestighsit aur Stahlk und
Batonumtzrgrund

Verkkben von Geflgerissen im Untergrund

Rohdichte

Vergleich mechanischer Kenngrélien von Zementmaortel und Reaktionsharzmortel

Nachteile dez PC pepeniber PCC

Mischfehler bei Vzrarbeitung nicht & kennbar
erarbeitung und Erhartung erat bei Temperatu-
ran dber 8°C mbglich

‘izrarbeitbarksit temperaturabhangig

trockensr Lintzrgrund erferds dich

Oberwachung der Taupun ktte mparatur
arforderlich

maximak Wartezeiten sind sinzuhalten

Abstreusn bei mehrlagigem Auflzau erforderlich
nicht apritzbar
Rzinigung der Gerate mit Lésemits|

hiohe thermische Lingsnandering
temperaturabhangige Kenrwerts des Festrmbrtsls
hzhar Wasserdampid iffusionswiderstand
physiclogisch bedenkliches Bindsmitizl

krennbar
haohe Materialkosten

Vor- und Nachteile von PC gegeniiber PCC [Lit 2]
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Chermische Bestandigkelt + Dichtheit =
Le Korrosionaschutz

Chamische BestAndigheit + Dichthedt + mech. Festigheit |
L Chemischem Angritf ausgesetzte Tragwerke

Chemische Bestindigkelt + mech, Festigielt + Abnutzungewiderstand |
Le Bodenteschiohtungen und Treppenstuten

Chemische Bestindigkent + Dichthelit + mech, Festigkelt + Abnutzungswiderstand
+ Glitte

Le Rotve

Dichibelt + Chemische Bestindighert + mech. Festigheit + Abnutzungewiderstand

—{ Hattiostigkelt + kurze Abbindezeiten + mech. Festigkeit |
Lo Kiebmanel, Sanierung und Verstirkung von Bauwerken

| dsgl. + Abnutzungwiderstand + geringe Permeabilitht + Ermdungstestighelt |
Lo Suaten- und Brisckensanierung, Flugleldbelige

L—{ Elnfasbbackelt + Aasthotik + Dauerhattigheit |
Lo Fassaden, dekorative Platten, Sanitirausstatiung

Bild 10:  Anwendungsgebiete von Polymerbetonen nach Czarnecki [Lit 3]
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4  Anwendungsmoglichkeiten ftir PCC und PC

Als Instandsetzungsbaustoffe haben sich kunststoffmodifizierte zementgebundene sowie
polymergebundene Betone und Mortel etabliert. Zurzeit sind Beton- und Mortelsysteme fir
die Betoninstandsetzung in der ZTV-ING, der RILI SIB und in der EN 1504 geregelt. Bild 11
zeigt eine Ubersicht zum Normenwerk.

Cowse | [_on ] Cew ] T | T
1 | | |

RiL i 816 vomc ATy om | [ zreme teia | [zneancTeis, | [ ameme Teas, W BRG DIN 38 052
Teil 1.2.3.4 18340 Mbsche 4 (SIB) | [Atwche 5 (R135)| | Abache. 1.2.3 Teil 1.8
B4 AaAS: |EEFL-B| BASE [aakinfigh
DRI EN 1508 TLeEseoe | HTLFcEr | HiuteaELea |
|TL BE-PCC I H -.TI.-FIE-ILl'ZH | '-TL.'TF‘-EEL-EE I
TLeEPE | —TiFePur | HiutPeELE3 |
e
Mebesrlc bl e
Techn. Techn,
Reqelwerke Fechiliche/Vertragsrechtiche Regelwerke Regelwerke
WHG

Bild 11:  Ubersicht der Regelwerke in Deutschland fiir Instandsetzungsbaustoffe [Lit 2]

Teil 1 Beton
1 Allgemeines /2 Bauausfihrung
/|3 Bauwerksfugen
2 Srundbau Schutz und Instandsetzung
3 Massivbau 4 von Betonbauteilen
4 Staklbau \ Fillen von Rissen und Hohlraumen
5 ——ry \ |8 in Betonbauteden
unnelbau
L6 Mauerwerk
6 Bauverfahren
7 Briickenbelage
8 Bauwerksausstattung
9 Bauwerke
10 Anhang

Bild 12:  Gliederung der ZTV-ING

Werkstoffe fir den Bautenschutz und die Betoninstandsetzung werden nach ZTV-ING [Lit 5]
in Betonersatzsysteme und Oberflachenschutzsysteme unterschieden.

12



Bild 13:

Betonuntergrund
Instandsetzungsbeton

Oberflachenschutz auf Instandsetzungsbeton

Oberflachen-
schutzsystem

Betonersatzsystem

PRI w00 ~~ Haftbrucke

Wil i A 14 — X

\\ Bewehrung

Begriffsdefinitionen im Bereich der Instandsetzung [Lit 3]

Betonersatzsysteme nach [Lit 5] dienen der Instandsetzung geschédigter Betonbauteile, zur
Herstellung von Ausgleichsschichten oder zum Fillen von Fehlstellen im Beton. Sie bestehen
aus dem Betonersatzbaustoff sowie ggf. aus der Haftbriicke, dem Korrosionsschutz und dem
Feinspachtel (Bild 14).

Bewehrungs- = Egalisierungsmortel
stahl Instandsetzungs-/
Reprofilierungsmortel
Beton mit Haftbriicke
Korrosionsschutz-
beschichtung
Bild 14:  Instandsetzungsmortel und zugehorige Systemkomponenten

(Korrosionsschutzbeschichtung, Haftbriicke und Egalisierungsmartel) [Lit 2]

Der Betonersatzbaustoff kann bestehen aus:

Beton

Spritzbeton

Spritzmdrtel/-beton mit Kunststoffzusatz (SPCC: sprayable polymer cement concrete)
Zementmortel/Beton mit Kunststoffzusatz (PCC)
Reaktionsharzmdrtel/Reaktionsharzbeton (PC)

13



‘arsiegelung,
abpgestireut

=5 mm

Bild 15:  Aufbau eines Betonersatzsystems mit PC-Mortel [Lit 2]

Die Anwendungsbereiche des jeweiligen Instandsetzungssystems sind in der ZTV-ING
festgelegt (Bild 16). Im Folgenden sind die wichtigsten Kriterien fir kunststoffmodifizierte
Betone und Reaktionsharzbetone zusammengefasst.

T3 A4 Abdtchtun:s'f'l A1,A2,
0S-A, OS-F

T3 A4PCCI

T3A4PCCII

T3A40S-
c

Zulassung des DBt
fir Stahl/CFK-Lamellen

T3A40S-
Dl

T3 A40S-
A

Bild 16:  Anwendungsbereiche fir Betonersatzsysteme und Oberflachenschutzsysteme
nach ZTV-ING [Lit 5]

e Spritzmortel/-beton mit Kunststoffzusatz (SPCC)
Nicht fir waagerechte oder schwach geneigte Flachen, die von oben gespritzt werden,
miussten (z. B. Oberseiten von Fahrbahnplatten der Briicken)
Die Schichtdicke betragt mindestens 1 cm und darf hdchstens 5 cm betragen.
Es ist keine Haftbriicke erforderlich!

o Zementmortel/Beton mit Kunststoffzusatz (PCC)
PCC | fiir waagerechte und schwach geneigte Flachen
PCC Il Unterseiten sowie senkrechte und stark geneigte Flachen, z. B. Wand, Decke
Die Schichtdicke betragt mindestens 1 cm und darf hochstens 5 cm betragen.

e Reaktionsharzmortel/Reaktionsharzbeton (PC)
PC | fur waagerechte und schwach geneigte Flachen
PC Il Unterseiten sowie senkrechte und stark geneigte Flachen, z. B. Wand, Decke
Verwendung nur in Ausnahmefallen und nur bei kleinen Fl&chen (bis 1 m?)
Die Schichtdicke muss 5 mm betragen.

14



Unter Oberflachenschutzsystemen werden nach [Lit 5] MalRnahmen zum Schutz der
Betonoberflache durch Hydrophobierung (OS 1) oder Beschichtung (OS 2 bis OS 11)
verstanden.

} Obegrflachenschutzsysteme

WAL Kapiliarporen
= Beschichtung J I:>

= PIC

" g > (polymer impregnated concrete)

Bild 17:  Begriffsdefinition PIC und Oberflachenschutzsysteme
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Tabelle 1: Oberflachenschutzsysteme, deren Beschaffenheit und Eigenschaften [Lit 2]

Kurz-
bezeich-
nUng

051/
Q5 A

052/
05 B

05 4y
050

05 Sa/f
QsD

05 Sby
05D

Q578
TL/TP-
EEL-EP

Qs 9/
QS E

Kurzbezchreibung

Hydraphobizre nde
Irmpragnisrung

Bz hichtung fir

nicht begsh- und be-
fahrbare Adchen (ohne
Fratz- und Ausgleich-
spachilung)

Bz hichtung mit e~
hahiter Dichtheit fir
nicht begsh- und be-
fahrbare Fdchen (mit
Kratz- bzw. Ausgleichs-
apachizlung)

B hichtung mit ge-
ringar Risslibarbni-
ckungafahigk=it fiir
nicht begsh- und be-
rahrbare Fdchan (mit
Kratz- bzw. Ausgleichs-
spachizlung)

Besc hichtung unter
{bitumindsen) Dich-
tungsschichten fir
begeh und befahrbars
A&zhen

B hichtung mit e~
héhiter Rigsiibarbri-
chkungafahighksit fir
nicht begsh- und be-
fahrbare Fachan (mit
Kratz- baw. Ausgleichs-
spachizlung)

Mindest-
zchicht-
dicke®

nicht
filmbildznd

50 pm

100 pm

300 pm

2000 pm

1 mm

1 mrm

Haupt-
binde-
i ithe|

Silan,
Siloeian

Polymerdizpar-
aion . B. AY),
Mischpokrmeri-
sat [geldst),

Polyurethan

Polymerdispsr-
sion . B. AY),
Mischpolymerk
sat (geldst, z. B
PLIR-AY], Paoby-
ursthan

Polymerdispsr-
sion . B. AY)

Polymerdispsr-
sion/Zemant-
Gemisch

EF

PLR, maodi
fizierte EF,
Palymer
dizparsion,

2-K Polymsthyk
methacrylat

Arwendungskereich

Bedingte r Schutz vor kapillarer
‘Waszse raufnahme (Feuchteschutz)
bei vertikalen und genzigten, frai
bewitts rten Betonbautzilzn. Micht
wirksam bei driickendem Wasser.

Worbeugsnder Schuiz von freibe-
witterten Batonbautzilen mit aus-
rziche ndem Wasssrabfluss (senk
rechte Flichen, Untersichin)
auch im Sprilhbe eich von Auftag-
saken. Badingt gesignet als Ba-
achichtungsaystern zum Instand-
setzen.

Schutz und Instandsezung
[gemil Korrosionsschutzprinzi-
pizn W und C) won rissfreien, frei
bewitterts n Betonbautzilzn (z. B.
Fassaden, Ingenisurbauwerios)
auch im Sprithbe ich ven Auftan-
salkzen, wann die Eignung nachgs-
wigsen wird.

Wis 05 4, jedoch rissibariri-
ckend bei oberflichs nnahen Ris-
s2n (z. B. netzartige _Haamiass")
im Untergrund.

Grundigrungsn, Versisgelungsn
und Kratzapachtelungsn als Teil
der Abdichtung unter biturning
san Belagen auf Beton bei Bril-
chkan und Shnlichen Bawwarken.
Freibewittzrte Betonbautsile mit
oberfliche nnahen Rissen und/
ader Trennrisse nvon Ingsnisur
bauwerken, auch spricwasser-
und tausakbeaufachlagte
Flachen, wenn die Eignung
nachgewissen wird.

Kurz-
bezeich-
NUNE

05 1077

TL/TR-
BEL-B3

Q5 1y
05 F

0513

Kurzbeschmeibung Mindeast-
ehisht-
dicke®

Beschichtung als Dich- 2 mm

tungaschicht mit hoher

Rizalberbriickungsfa-

highsit urtar (biturni-

ndsan odar anderan)

Schutz- und Deck

schichtan fir begeh-

und befahrizare Flachen

Bsschichtung mit e~ 25 mm

hihiter  dyvnamischer®
Rizalberbriickungsfahig-
kit fir be g2 b und
befahrbare Flachen

Bsschichtung mit nicht  2-4 mm
~dynarnischer® Riss-
libarbrickungsfahig-

kit fir be g b und be-

fahrbarz, mechanisch

belastets Flichen

Haupt-
binde-
mittel

PUR w. a

PUIR,
mizdifizierts ER
2K Polymethy -
methacrylat

PLIR,
rmo<ifizierts EF,
2K Polymethy -
rmizthacrylat

in der Meufassung der Rili 518 (2001) nicht mehr als 05 geregelt:

053¢

0569

0584

05 124

Wersiegslung il be-
fahrbare Fldchen

50 pm

Chamisch widerstands 500 um
fahige Baachichtung nir
mechanisch garing
bzanspruchte Fldchen
gemab DIM 28052
Chemisch widerstands-
fahige Beachichtung mir
befahrbare, mechanisch
stark belastet= Flachen
zukinftig in EM gersgslt
Reaktions harz beton
bewe, -mdrtzl fir befahe
bars, mechanisch stark
belemtzte Flichen

(M2 /PC 1)

1 mm

5 mm

EF, &, PUR

EP, PLR

EF

EP

Anwendungebereich

Abdichtung von Betonbauteilen
mit Trennrissen und planm&Bigsr
mechanischer Beanspruchung,
z.B. Briicksn, Trog und Tunngl-
aohlen u. & Bauwerksn wis Park-
decks

Freibewittzriz Betonbauteile mit
obarflichennahen Rissen undy
ader Trennrissen und planmaf-
g=r mechanischer Beanspnr
chung, wis Parkdecks oder

Briz kenkap pen®

Kechanizsch und chemisch bear-
apruchts, dberdachte Betonbaw-
tzile mit okerfldchennahen Ris
san auch im Einwirkungsbereich
von Auftausakzen, z. B, geschlos-
sane Parkgaragsn und Tief-
garagen.

Fuitbdden und Fahrizahnen fiir
(berwiggend nicht freibewitterts
Rachen bei geringsr mechani-
scher Belastung,

Decken, Wande und mechanisch
gering belastete Bode nflachen

mit Fllissigkzits- und Chemikalisr-
beaufschlagung

Alle mechaniseh und chemisch
beans pruchten Betonflichen, z.B.
Fahrbahnen, Industrisbdden,
Bzhilter und Rehrinnenwan-
dungen®

Industriebdden und Betonfah-
bahngn

2 [Nizht fiir Beanspruchungsgruppe | - schwer - nach DIN 18 540-7)
Eentspricht ZTV-BEL-B 1/ 2 (TL/TF BEL-EF)
© entzpricht ZTV-BEL-E 3

1 Bezeichnung in erster Fassung der RiLi 51B
? mabigeblich sind dis Angaben der He rstzller (Ausfihrungsamvaisung)
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